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(54) Convoyeur a bande transporteuse a demontage et remontage rapide de la bande. 

(57) Le convoyeur a bande est construit de maniere a ce 
que I'ensemble mecanique (9) de support des cylindres 
d'entratnement (1) et de renvoi (2) est relie a son support 
(12) par un seul cote, laissant I'autre cote libre pour le pas- 
sage de la bande qui reste fermee sur elle-meme. Un dis- 
positif (15) de detente de la bande transporteuse (4), inde- 
pendant du dispositif de reglage de la tension (17), permet 
de facil iter son demontage et Te remontage par du person- 
nel de production, non qualifie pour des operations de 
maintenance, et sans avoir a utiliser d'outillage specialise. 
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L'invention concerne un dispositif perrnettant d'enlever de 
son support une bande t ransporteuse de convoyeur et de la 
remettre rapidement, sans avoir besoin d'outillage 
specialise. Cette facon de proceder permet notamment le 
5 dernontage de bandes t ransporteuses pour leur nettoyage par 
du personnel de production non specialement qualifie pour 
des operations de maintenance. 

Les bandes t ransporteuses utilises dans I'industrie 
alimentaire sont generalement des bandes presentant des 

10 surfaces continues formees generalement de mati&re 
synthetique renforcee par des textiles tisses; dans un 
convoyeur, la bande t ransporteuse Fig.1 forme un anneau 
tendu entre deux cylindres (1) et <2) Fig. 2 dont les axes 
sont sensiblement parallfclesj l f un des cylindres (1) est 

15 generalement entratne par un moteur (3) pendant que I'autre 
tourne fou et sert de cylindre de renvoi (2)? au cours de 
son trajet la bande (4) reeoit, transporte et transmet des 
charges (5), mais ne sert pas pour la transmission de 
puissance. Habituel lement les operations de montage et 

20 dernontage des bandes (4) ne se font qu T £ l'occasion du 
montage d'une bande neuve parce que l f ancienne est usee, et 
c'est une operation qui garde un caractfcre exceptionnel 
faisant intervenir un personnel qualifie; on coupe par 
exemple l'ancienne bande et on I'enl&ve, on passe la 

25 nouvelle bande, non encore fermee sur elle-m#me pour former 
un anneau, de manifcre A lui faire suivre le trajet qu'elle 
devra parcourir, puis, on procfcde A la fixation des 
extremites entre elles? cette fapon d'operer decoule du fait 
que pour des raisons economiques le convoyeur est coneu de 

30 telle sorte que si on voulait monter une bande dejA fermee 
Fig.1, il faudrait au moins demonter les cylindres 
d'extremites? ce qui constitue une operation relevant de 
1 • intervention de personnel qualifie. Dans le cas oCi un 
dernontage frequent de bande transporteuse (4) Fig. 2 est 

35 necessaire, la conception actuelle conduirait rapidement 

4 la deterioration des elements d'assemblage ? il faudrait 
prevoir alors des syst^mes eiabores perrnettant leur 
demontage frequent qui ferait perdre l'avantage economique 
initial. La fixation des extremites de la bande 

40 transporteuse peut fctre demontable et se presenter par 
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example comme une charni&re avec an axe; elle peut, au 
cantraire, §tre permanente et obtenue, par exemple, par 
collage out soudure des deux extr§mit£s. Dans l'industrie 
alimentaire, il est pr£f£rable d'^viter les discont inui t£s 
5 de surface qui peuvent constituer des zones de d^veloppement 
de foyers bact^riens si elles sont d'un accfcs difficile pour 
le nettoyage? les charni^res d'assemblage de l'extrtfmit£ des 
bandes t ransporteuses constituent des zones de d^veloppement 
bact^rien d'autant plus qu'elles peuvent presenter une 

10 certaine agressivita pour les produits transport's. 
L f invention a pour but de r£soudre ces problfemes en 
permettant le d^montage rapide et frequent d'une bande 
transporteuse <4> Fig.E par du personnel de production, sans 
1* utilisation d'outillage specialises, afin de pouvoir la 

15 nettoyer cor rectement - 

La Fig.1 repr^sente la bande transporteuse en forme d'anneau 
fermS telle qu'elle se prgsente lorsqu'elle est enlevde du 
convoyeur selon l'invention. 

La Fig.E repr£sente un convoyeur selon l'invention avec la 
HO bande transporteuse decouple pour montrer le cadre support- 
La Fig. 3 repr'sente un dispositif de detente externe (25) de 
la bande transporteuse (14) 

La Fig. 4 repr^sente un convoyeur selon I'invention dont le 
systfcme de detente de la bande transporteuse est obtenu par 
E5 rotation d'une partie du cadre support. 

La Fig. 5 montre un systfcme de detente de la bande 
transporteuse par rouleaux addit ionnels. 

L'inventian consiste k concevoir le chassis (6) Fig.E du 
convoyeur en porte k faux? I'anneau const itu<* par la bande 

30 transporteuse (4) pr<§sente deux orifices (7) et (8) Fig.1? 

la liaison de l'ensemble m'canique (9) Fig.E supportant la 
bande avec les points d'appuis (10) du chassis (6) du 
convoyeur ne se fait qu'£ travers un seul orifice (7); il 
n f y a pas de liaison continue des 'laments support de bande 

35 (9) avec les points d'appuis (10) du chassis (6) passant par 
l'autre orifice (8); ce qui n'exclue pas I'existence 
d'<§l(§ments k l'ext'rieur de I'autre orifice (8); mais ils 
sont relics aux points d'appui (10) qu'en passant k travers 
d'abord 1'orifice (8) puis l'orifice (7); ces 'laments 

40 ext^rieurs k l'autre orifice (8) peuvent fctre par exemple 
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des retenues empfcchant par exemple la bande transporteuse 
(4) de se d^placer latgralement ou des rambardes pour 
emp#cher les produits transports de tomber- La bande 
transporteuse peut alors £tre retiree, sans avoir 4 
5 l'ouvrir, en la d^placant du cdtt* de l'orifice <8) £ travers 
lequel les Pigments support de bande (9) n'ont pas de 
liaison directe avec les points d'appuis (10) du chassis 
(6). A titre d v exemple r dans une version de l'invention, 
les cylindres d* entratnement (1) et de renvoi (2) de la 

10 bande transporteuse (4) sont relics 4 un cadre rigide (11) 
situS dans l'espace delimits par 1'intSrieur de I'anneau de 
la bande transporteuse (4); ce cadre rigide (11) n'est reli* 
4 son support (1E) que par un seul ctft3$ la liaison (13) 
d f au rnoins un des deux cylindres (1) et (2) avec le cadre 

15 rigide (11) est k g£om6trie variable pour permettre de 
d^tendre la bande et la sortir du ctt£ oppose au cfrt£ de 
raccordement du cadre rigide (11) et de son support (12). 
II y a cependant une condition £ remplir pour rendre la 
bande transporteuse (4) ef f ecti vement d£montable, c'est que 

20 l f on puisse passer la bande transporteuse par dessus les 
obstacles constitutes par les Pigments extSrieurs situ^s du 
cdt£ de l'orifice (8)? soit que l'on utilise une bande 
transporteuse tendue par un rouleau (25) Fig. 3 ext^rieur k 
I'espace delimits par l'anneau form«§ par la bande 

25 transporteuse (14) qui par son escamotage donne suf f isamment 
de jeu pour sortir la bande transporteuse (14), soit qu'on 
modifie la g^om^trie des Pigments support de bande 
transporteuse (9) Fig. 2 par l'escamotage de certaines 
pieces? en effet, avec les convoyeurs classiques, il suffit 

30 d'avoir un tendeur permettant, par exemple y d*£carter les 
rouleaux d f entratnement (1) et de renvoi (2) dont le 
d^battement est pr incipalement li£ k la possibility 
d f allongement de la bande transporteuse (4), alors que dans 
le cadre de 1* invention il faut aussi que la bande 

35 transporteuse (4) puisse passer au-dessus des obstacles 
constitutes par les accessoires situds 4 l'ext^rieur de 
l'orifice (8) de a bande transporteuse (14). II y a de 
nombreuses mani&res de r^soudre ce probl&me; la premiere est 
d'utiliser le systfcme de tension de bande transporteuse en 

40 lui donnant un d^battement plus important que celui qui est 
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n^cessaire 4 la tension de la bande transporteuse 7 il est 
constitug par exemple d'un ou plusieurs dispositifs de 
ddtente de bande (15) cornportant un levier (16) , k au moins 
deux positions, relics h l f un au moins des cylindres 
d f entraf nement (1) ou de renvoi (2) qu'ils d^placent l f un 
par rapport £ l'autre de mani&re k les rapprocher ainsi 
qu'^ventuellement les £l£ments qui lui sont di rectement 
relics de manifcre k escamoter par la mfcme occasion les 
obstacles qui pourraient empfccher de passer la bande 
transporteuse (4)j une position du levier (16) correspond 4 
la position de f onct ionnement de la bande transporteuse (4), 
l'autre & la position de son d^montage; lorsque le levier 
(16) est en position de f onct ionnement de la bande 
transporteuse (4), il existe un deuxifcme rgglage (17) qui 
permet de r^gler la tension de la bande transporteuse (4) et 
qui n'est r£ql4 que par du personnel spgcialis#; lors du 
d^montage de la bande transporteuse ce r^glage tension (17) 
ne bouge pas bien que la bande transporteuse (4) soit 
d^tendue par la manoeuvre du levier (16) ? lorsqu f on remet le 
levier (16) en position de f onct ionnement , lorsque la bande 
transporteuse (4) est remise £ sa place, cette dernifcre 
retrouve sa tension de f onct ionnement $ le dispositif de 
r^glage de la tension de la bande (17) est dans une version 
pr6f£r£e de 1'invention solidaire du dispositif de detente 
de bande (15), mais il peut en £tre s<*par£j k titre 
d'exemple le cylindre d' ent ratnement (1) peut comporter le 
dispositif de r^glage de tension de bande (17) tandis que le 
cylindre de renvoi (2) comporte le dispositif de detente de 
bande (15)? 1'amplitude du d^placement des cylindres (1) et 
(2) crg§e par la manoeuvre de ce levier (16) n'est pas 
illimit^e? si elle n'est pas suffisante, on peut imaginer 
avoir des pieces qui s'escamotent comme par exemple une 
rambarde qui se couche* une mani^re d'augmenter 
considgrablement le d^battement est de rendre repliable le 
cadre (18) Fig. 4 de maintien des deux cylindres 
d f entratnement (1) et de renvoi (2); le cadre (18) a une 
position de travail et une position de dSmontage qui est 
obtenue par rotation autour d f un axe (19), sensiblement 
parallfcle h celui des cylindres d' ent ratnement (1) et de 
renvoi (2) 7 d'une des extr*mit£s (20) du convoyeur ; l'angle 
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••■rc<?T,:» ovi peot £tra tr£s variable? il pei»t alJe-r jur..-«u - . J » 
90* r ? t m#me approcher les 180°. Comme pr£c3demrnent il y a 
un dispositif de rt*glage de tension (26) de la bande 
transporteuse qui n'est pas d£rtfgl£ lorsqu'on relive 
1 f extrdmit£ mobile (20) du convoyeur. 

Une autre maniftre de d^tendre la bande transporteuse (22) 
Fig. 5 pour pouvoir l f enlever facilement est de disposer un 
ou plusieurs rouleaux (2*1) Fig. 3 dont l'axe est parallfcle a 
celui des cylindres d'extr^mit* (1) et (2) disposes de 
manifere a augmenter le trajet parcouru par la bande 
transporteuse (22) et done sa longueur; il y a des rouleaux 
(21) qui sont relics au cadre rigide (23) et qui sont dans 
l'espace interne de l'anneau form* par la bande 
transporteuse? on peut y adjoindre un ou plusieurs rouleaux 
extgrieurs (25) Fig. 3, si la bande transporteuse presents im 
■Hat de surface ext^rieur compatible et plus 
p&rticuli&rement ne comports pas de taquets? ces rouleaux 
ext^rieurs (25) sont eux relics m^caniquement directement au 
support (24) Fig. 5 du cadre rigide (23)? toute ou partie de 
ces rouleaux peut s'escamoter par basculement autour d'un ou 
plusieurs axes parall^les a celui des cylindres (1) et (2) 
d'extrSmita, de mani&re 4 donner du rnou a la bande 
transporteuse (22) pour pouvoir l'enlever? lorsque ces 
rouleaux sont en position de travail, ils sont verrouill*s 
en position soit mt§caniquement soit par la tension de la 
bande transporteuse qui les maintien en position? le systSme 
de r^glage de tension de la bande transporteuse (22) est 
assure comme pr£c£demment par un dispositif classique. 
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REVINDICATIONS 

1- Convoyeur £ bande transporteuse 4 d^montage rapide 
caractSrisg en ce que la liaison de 1'ensemble mgcanique de 
support de bande (9) avec les points d'appuis (10) du 
chassis (6) se fait £ travers un seul orifice (7) de la 

5 bande transporteuse <4) et en ce que la situation relative 
des positions occupies, en cours de travail, par le cylindre 
d'entratnemcr.t (I), 1c rylindre de renvoi (2), 
gventuellement des rouleaux auxilliaires de type (21) et 
(25), est susceptible d'etre rnodifiSe par un dispositif (15) 

10 manoeuvrable de fapon simple, de manifcre A de*tendre 
suffisamment la bande transporteuse (4) pour pouvoir 
I'enlever sans l'ouvrir, en la d^pla^ant du cdtg de 
l f orifice (8), et pouvoir la remonter de m£me, sans 
toutefois que le rgglage du dispositif de r^glage de la 

15 tension (17) de la bande transporteuse (4) en cours de 
travail ne soit modifi£ par I'opdration. 

2- Convoyeur £ bande transporteuse A d^montage rapide, 
suivant la revendi cat ion pr£c£dente, caract6ris£ en ce que 
la liaison (13) entre le cadre rigide (11) et l'un au moins 

20 des cylindres d f ent ratnement (1) et de renvoi (2) est £ 
g^omeHrie variable gr&ce A au moins un dispositif (15) 
manoeuvre par un levier (16) k deux positions, dont la 
manoeuvre permet soit de rapprocher soit d f 61oigner les 
cylindres (1) et (2). 

25 3-Convoyeur £ bande transporteuse £ d^montage rapide, 
suivant la revendi cat ion 2, caractt§ris£ en ce que le 
dispositif (17) de r<§glag e de la tension de la bande 
transporteuse (4) est solidaire du dispositif (15) de 
detente de la bande. 

30 4-Convoyeur £ bande transporteuse h d^montage rapide, 
suivant la revendi cat ion 1, caract£ris£ en ce que le cadre 
(18) est articul£ autour d f un axe. (19) pour permettre, par 
la rotation d'une de ses extr^mit^s (20), de dStendre la 
bande transporteuse (4). 

35 5-Convoyeur £ bande transporteuse £ d^montage rapide, 
suivant la revendi cat ion 1, caract£ris£ en ce que un ou 
plusieurs rouleaux (21), situ^s dans l'espace interne de 
1'anneau form* par la bande transporteuse (22) lorsqu'elle 
est en positionde travail, relics m^caniquement au cadre 



4/13/2006, EAST Version: 2.0.3.0 



2663309 



rigide (23) T peuvent s'escamoter par basculement autour d'un 
ou plusieurs axes parall&les A celui des cylindres (1) et 
(2) pour d^tendre la bande transporteuse (22) afin d f en 
permettre le d^montage et le remontage. 

6- Convoyeur 4 bande transporteuse £ d^montage rapide, 
suivant la revendi cat ion 5 y caract£ris£ en ce que dans 
l'hypoth&se oCi la surface externe de la bande transporteuse 
(14) s'y pi5Le» on peut *ujoindre u«=> rouieaux ie3) , relics 
mdcaniquement directement au support (24) du cadre rigide 
(23), dont 1 'escamotage permet de d^tendre la bande 
transporteuse afin d'en permettre le d^montage et le 
remontage . 

7- Convoyeur k bande transporteuse suivant l'une quelconque 
des rendications 1, 2 r 4 y 5 y et 6 caract^ris^ en ce que le 
dispositif (20) de r^glage de la tension de la bande 
transporteuse (22) est ind^pendant du dispositif de detente 
de la bande transporteuse (22). 
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ABSTRACT: 

The belt conveyor is constructed so that the mechanical assembly 
(9) supporting the drive (1) and return (2) cylinders is connected to 
its support (12) on only one side, leaving the other side free for 
the passage of the belt which remains closed on itself. A device (15) 
for relaxing the transporting belt (4), independent of the device 
(17) for adjusting the tension, makes it possible to facilitate its 
removal and refitting by production personnel who are not qualified 
for maintenance operations, without it being necessary to use 
specialised tools. 
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